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ACCOFREEZE S 100 i S

Huile 100% synthése spécialement mise au point pour lubrifier les compresseurs frigorifiques, les
installations de climatisation et les pompes a chaleur, fonctionnant avec tous les gaz frigorigénes Hydro-

Chloro-Fluoro-Carbonés (fréon R11, R114, R12, R13, R13B1, R22, R401a, R408a, R409a, R500, R502,...),
ammoniac, gaz carbonique dans les conditions les plus sévéres.

SPECIFICATIONS INFORMATIONS TECHNIQUES
ISO VG 100 Densité a 20°C 0.870
Viscosité a 40°C (cSt) 100
Viscosité a 100°C (cSt) 7.9
CONDITIONNEMENTS - ——
Point d'éclair (vase ouvert) (°C) 204
> 20L — 126645 Point d'é@coulement (°C) -27
> 208L - 126649 Teneur en eau mg/kg inf.a 100
Les caractéristiques types sont données d titre indicatif, il s‘agit de
valeurs moyennes.
PROPRIETES
Haute inertie chimique — Excellente compatibilité et miscibilité avec les CFC et les
HCFC.
Excellente stabilité thermique — N’entraine pas de corrosion du cuivre.
Point d’écoulement bas — Peut étre utilisée dans les circuits utilisant I'ammoniac.
Absence de paraffine —  Evite tout dépot dans les échangeurs et les circuits.

Utilisation pour les froids les plus intenses

Téléchargement direct : https://accor-lubrifiants.com/FR/ft/12664.pdf

ACCOR lubrifiants, 8 rue du Mans Z.I. de la Dabardiére BP 30406 - 49304 Cholet Cedex - France af—aQ a Q
I1SO 9001 ISO 14001

Tel +33(0)2 41 75 26 70 - Fax +33 (0)2 41 62 67 02 - www.accor-lubrifiants.com
SAS au capital de 450 000 € n° siret 328 666 391 00029 code APE 1920 Z

Qualité Environnement

AFNOR CERTIFICATION AFNOR CERTIFICATION



https://accor-lubrifiants.com/FR/ft/12664.pdf

